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TECHNOLOGIA POKLADKY ASFALTOVYCH VRSTIEV

Vrstvy v konstrukcii vozovky musia byt kompaktnym
telesom bez slabych miest medzi jednotlivymi vrstvami
alebo pracovnymi pruhmi.

K tomu je potrebné:

priprava cistého a unosného podkladu,
spojenie vrstiev,

asfaltova zmes,

pokladka a zhutnenie zmesi,

prieéne a pozdizne spoje,

osetrenie okrajov vrstiev.
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HORUCI SPOJ

Pokladka na celu
Sirku pracovného
pasu

Dva alebo viac
finiSérov za
sebou s malym
odstupom
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PRACOVNY SPOJ ZA STUDENA

Kontaktné plochy musia byt pre dokonalé spojenie drsné a Cisteé,

jestvujuci pracovny pas musi byt’ v celej sirke az po okraj dokonale
rovhomerne zhutneny v jednotnom sklone bez trhlin,

pozdizny spoj v jednej vrstve musi byt oproti spoju vo vrstve pod fiou
posunuty cca o 20 cm,

pred pokladkou prilahlého pasu musi byt spoj osetreny dostateCnym
mnozstvom asfaltove] hmoty aplikovanej za studena alebo za horuca,
pripadne tesniacou paskou u komunikacii nizsich tried a dopravného
zat’azenia.
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STAV PRACOVNYCH SPOJOV PO POKLADKE ASFALTOVYCH

OBRUSNYCH VRSTIEV V SUCASNOSTI

Pracovné spoje vznikaju oslabenim prierezu spojov pokladanych pasov alebo nedostatoénym zhutnenim
vol'ného okraja na studenej podkladnej vrstve.

Na tychto spojoch vznikajua poruchy:
uzka trhlina, uzka trhlina,
Siroka trhlina,
podruzné trhliny ako mozaikové trhliny,
povrchovy rozpad obrusnej vrstvy.

Nevyhody naslednych oprav:
naroéné dopravné opatrenia,
rézny stupen poskodenia ovplyviuje volbu technolégie a nasledne zivotnost’ opravy,
zvySené finanéné naklady.
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SPOJ ZA STUDENA PRIECNY ALEBO POZDLZNY PRI
POKLADKE PRACOVNYCH PASOV S CASOVYM ODSTUPOM

CR - TP ¢é. 82/2010 —- KATALOG PORUCH NETUHYCH VOZOVEK
SR - TP é. 83/2014 — KATALOG PORUCH ASFALTOVYCH VOZOVIEK

Porucha KL €. 11, 12 resp. 11, 12, 14
% trhlina v pozdiznom smere, ktora vznika pri kladeni asfaltovych zmesi,
= trhliny su od seba vzdialené na Sirku kladeného pasu.

Pri¢ina vzniku:
= nedokonalé spojenie dvoch technologickych pasov vplyvom znizenej teploty kladeného pasu, pripadne nedokonalé
zhutnenie jedného z pasov (nezabezpecenie napojenia pasov — ,,horuci spoj“),
= segregacia kladenej asfaltovej zmesi v oblasti pracovnej Skary,
=% nedostato¢na udrzba.
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TERMINOLOGIA

Styk Pracovny spoj Okraj

~
"y
{

Beton, kamen ... Pokladana vrstva Pokladana vrstva

STYK

medzi dvomi asfaltovymi vrstvami réznych vlastnosti, alebo medzi inymi materialmi (kamen, betén apod.), pripadne pri
frézovani,

PRACOVNY SPOJ

medzi polozenym asfaltobetonovym pasom pred pokladkou susedného pasu podobnych vlastnosti,

OKRAJ

trvala bo¢na plocha po pokladke asfaltobeténovej vrstvy.
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MATERIALY PRE TRVALE SPOJE

TESNIACA PASKA

samolepiacavo zvislom spoji s moznost'ou natavenia a utesnenia spoja,

krycia na uzavretie trhliny a pracovnej skary na povrchu obrusnej vrstvy proti prenikaniu povrchovej vihkosti do
trhliny, resp. pracovnej Skary,

vhodna pre zvySenu pracnost’ hlavne pre lokalne opravy alebo na utesnenie objektov na vozovke.
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TESNIACA HMOTA

Asfaltova hmota modifikovana polymérmi bez
riedidiel pre trvalé spoje v cestnom stavitel'stve

Vyhody tesniacej hmoty:

velmi dobra pril'navost’ pri spojeni dvoch pracovnych pasov,
moznost’ aplikacie predpisaného mnozstva az do hrubky 4 mm,
velmi pruzny spoj,

Fahka spracovatelnost’ a znasa aj vlhké prostredie,

spracovanie a skladovanie pri beznej teplote ovzdusia az do -5°C

PREDPOKLADOM PRE KVALITNE A UCINNE SPRACOVANIE JE

PEVNY, CISTY PODKLAD BEZ OLEJOVYCH ZBYTKOV A
PRACHOVYCH CASTIC.
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DAVKOVANIE TESNIACEJ HMOTY

PODLA PREDPISOV V OKOLITYCH
KRAJINACH SA PREDPISUJE DAVKA

50g/cm/m

Sklon kontaktnej plochy:

kolmy len v ojedinelych pripadoch, napr. pri
frézovani

najlepsie v sklone cca 70° - 80°
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STROJNE ZARIADENIE NA APLIKACIU TESNIACEJ HMOTY

tlacené
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SAMOPOJAZDNE STROJNE ZARIADENIE

|
Rychlost’ aplikacie je cca 500 bm/hod.

12



AV KONFERENCE ASFALTOVE VOZOVKY 2019

OSETRENIE STYKU MEDZI ASFALTOBETONOVYM KRYTOM
A INYMI MATERIALMI

zalievkou v mnozstve min.
2 kg/m2

naterom v mnozstve min.
1,5 kg/m2

samolepiacou tesniacou el
paskou ol

FrrFrrrrs
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OKRAJ VOZOVKY

FORMOVANIE A UTESNENIE VOLNEHO OKRAJA ASFALTOVYCH VRSTIEV VOZOVKY

>2,5% MbzZe sa vylucit
pri pokladke
bezprostredne

za sebou

-

Asfaltova obrusna vrstva

Asfaltova lozna vrstva

2. vrstva
Asfaltovy podklad — — — — — — — —

1. vrstva

Iz 10cm|

DAVKOVANIE:

VODOROVNA PLOCHA CCA 1,5 KG/M? SPOJIVA
SIKMA PLOCHA CCA 4,0 KG/M? SPOJIVA

Zvlast dolezité na vonkajsSej strane smerového obluka pri dostrednom prieénom sklone.
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UTESNENIE OKRAJA ASFALTOVEJ VRSTVY
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PODMIENKY REALIZACIE

PRE ZDOKONALENIE TECHNOLOGIE OSETRENIA SPOJOV A HRAN JE
POTREBNE:

doplnit jestvujice CSN, STN resp. TKP

— CR - CSN 73 61 20 Ostatni asfaltové vrstvy, Provadéni a kontrola shody
— SR - TKP 6 Hutnené asfaltové zmesi

presvedcit’ objednavatelov a projektantov o potrebe riadneho osetrenia
hran, spojov a okrajov pri pokladke asfaltovych vrstiev,

zahrnut’ tuto ¢innost’ do rozpoctov a objektivizovat’ ceny podla nasich
technickych a technologickych podmienok.
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ZAVER

Pracovny spoj, styk a okraj su dolezité detaily pri budovani asfaltovych
vrstiev pre zaistenie ich celistvosti polozenej vrstvy pocas celej doby
zivotnosti. K tomu je potrebné:

uviest’ do zivota a vyuzivat’ zasady, ktoré su sucast’ou pripravovanych
predpisov,

vyuzivat’ materialy a technologické zariadenia u¢ené pre tieto upravy,

predchadzat’ tvorbe trhlin pocas zivotnosti asfaltovych vrstiev uz pri
ich pokladke,

mat’ na pamati zasadu, ze najlepsi spoj je ziadny spoj a tomu podriadit’
nase snazenie.
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DAKUJEM ZA POZORNOST



